INGENIERIA INDUSTRIAL

AUTOMATIZACION INDUSTRIAL Y LABORATORIO

SIGLA: IND-835 HORAS TEORICAS SEMANALES: 4

PRE REQUISITO: IND-735 HORAS PRACTICAS SEMANALES: 2

NIVEL: OCTAVO SEMESTRE HORAS LABORATORIO SEMANALES: 0

OBJETIVOS DE LA MATERIA

Al finalizar el curso, el estudiante estara
capacitado para disefar, identificar e
implementar soluciones de automatizacion en
diferentes procesos de produccién. Los
conocimientos  adquiridos, permitird  al
estudiante desarrollar soluciones béasicas en
el area de control de procesos y elementos
autbmatas asi como identificar y
esquematizar soluciones complejas sobre la
base de la reduccion de tiempos
improductivos, obsolescencia en maquinarias
u obtencién de informacion de variables para
el control de procesos, sistemas SCADA o
soluciones integrales ERP.

COMPETENCIAS

El estudiante debe ser capaz de identificar las
variables de control de lazo abierto y cerrado
en un sistema automatico.

El estudiante debe ser capaz de identificar y
seleccionar los elementos de instrumentacion
que existen en la actualidad para obtener un
control de procesos eficiente.

El estudiante podré identificar, seleccionar y
programar de  manera  béasica los
Controladores logicos programables (PLC).

El estudiante ser4d capaz de disefar
diagramas de procesos (P&D) 6ptimos para
diferentes &reas industriales.

El estudiante formara conocimientos solidos
en el area de control neumatico, siendo capaz
de disefiar e implementar sistemas
automaticos neumaticos de nivel 1.

METODOS Y MEDIOS

El pizarrén y marcadores de colores, con los
cuales se realizan esquemas sistematizados
de los contenidos, representaciones graficas,
croquis, célculos mateméticos, etc.

El Data display (proyector de imagenes), es un
medio por el cual los estudiantes se apropian
de los contenidos por la via visual.

Material bibliografico seleccionado (con
contenidos especificos para un trabajo
determinado).

El laboratorio, es una via por la cual los
estudiantes se apropian del conocimiento por
medio de la demostracion y la
experimentacion.

Videos y vivencias de profesionales en el
area.

CONTENIDO ANALITICO

CAPITULO 1. FUNDAMENTOS DE
CONTROL AUTOMATICO

1.1. Conceptos fundamentales: control no
realimentado y realimentado

1.2. Fases para la modelizacion y andlisis
de los sistemas controlados

1.3. Modelizaciéon conceptual de procesos

industriales

1.4. Modelizacion temporal de procesos
industriales

1.5. Modelizacion matematica de procesos
industriales

1.6. Andlisis de la estabilidad de un sistema
controlado

1.7. Andlisis de la precisién de un sistema
controlado

1.8. Ejemplos

CAPITULO 2. CONTROL INDUSTRIAL

2.1 Clasificacion del tipo de control
realimentado

2.2 Control on-off

2.3 Acciones del control PID

2.4  Modificaciones del control PID

2.5 Implementacion digital del control PID

2.6 Aspectos operacionales

2.7 Sintonia de controladores PID
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2.8 Sintonia automatica de controladores
PID
2.9 Controladores Industriales

CAPITULO 3. PROYECTO DEL SISTEMA
DE CONTROL DE UN PROCESO
INDUSTRIAL

3.1. Definicién del proceso industrial y de las
prestaciones de control

3.2. Modelizaciones del proceso industrial

3.2.1. Medicién de Temperatura

3.2.2. Medicién de Presion

3.2.3. Medicion de Caudal

3.2.4. Medicion de otras variables

3.3. Caracteristicas y sintonia de
parametros del sistema de control

3.4. Seleccién del controlador comercial

CAPITULO 4. AUTOMATIZACION CON
NEUMATICA

4.1. Aplicacién de la neumatica

4.2. Elementos de sistemas neumaticos

4.3. Simbolos y normas en la neumética

4.4, Desarrollo sistematico de sistemas
neumaticos

4.5. Circuitos neumaticos con un actuador

4.6. Circuito neumatico con varios
actuadores

4.7. Introduccion a la electroneumatica

4.8. Movimientos y estados de conmutacion

4.9. Elementos eléctricos y
electroneumaticos

4.10. Circuitos electroneumaticos

4.11. Aplicacién del software Festo Fluidsim
a la electroneumatica

CAPITULO 5. EL AUTOMATA
PROGRAMABLE

5.1. El autémata programable en Ila
automatizacion industrial

5.2. Introduccién General: ¢Qué es un
PLC?

5.3. Arquitectura de un PLC

5.4. Funcionamiento del PLC

5.5. Caracteristicas de un PLC

5.5.1. Estructura externa

5.5.2. Estructura interna

5.5.3. Interfaces

5.5.4. Unidad de Programacion

5.5.5. Entradas / Salidas

5.5.6. Memoria

CAPITULO 6. PROGRAMACION

6.1. Editor del autdbmata a utilizar

6.2. Introduccién a los lenguajes de
programacioén

6.3. Lenguajes existentes en el mercado

6.4. Introduccion al lenguaje GRAFCET y de
contactos

6.5. Programacion en Lenguaje GRAFCET
y de contactos

6.6. Operaciones Binarias

6.7. Ejercicios practicos

CAPITULO 7. INTRODUCCION A LOS
SISTEMAS SCADA

7.1. Concepcién de un paquete SCADA

7.2. Caracteristicas relevantes de un
paquete SCADA

7.3. Integracion en la Piramide CIM

7.4. Diferentes puntos de vista en la
concepcion de un paquete SCADA

7.5. Factores ergondmicos a tener en
cuenta en el disefio de interfaces
graficos

CAPITULO 8. SISTEMAS DE
AUTOMATIZACION ADMINISTRATIVOS

8.1. La automatizacién en las empresas

8.2. La importancia de la automatizacion
administrativa

8.3. Informética y Automatizacion

8.4. Automatizacion en
administrativos

ERP, MRP, CRM, SCM, BSC.

8.5. Automatizacion en Almacenes. Codigo
de Barra

8.6. Automatizacion en Recursos Humanos:
Biometria

8.7. Automatizacion en Atencion al Cliente

procesos

CAPITULO 9. EVALUACION FINANCIERA
DE LOS PROYECTOS DE
AUTOMATIZACION

9.1. Disefio de los Proyectos de
Automatizacion

9.2. Elementos a considerar en la
evaluacion de un proyecto

9.3. Ventajas de los proyectos de
Automatizacion
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ESTRUCTURA REFERENCIAL DE EVALUACION

1° Examen Parcial 25%
2° Examen Parcial 25%
Asistencia / Auxiliatura 10%
Participacion Activa en Clase 10%
Proyecto Final 30%
100%
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